3.VorsichtsmaBnahmen
Lesen Sie vor der Anwendung alle Anweisungen griindlich durch.
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3-1 Sicherheit

Beachten Sie die folgenden MaBnahmen fiir einen sicheren Gebrauch
(fur den Katalysator V lesen Sie zusétzlich 3-2).

(DAnwendungsbereich
Verwenden Sie Super-Bond C&B nur fur die hier empfohlenen Anwendungen.
(2Bekannte Uberempfindlichkeiten .
Super-Bond C&B sollte weder von Zahnarzten, noch bei Patienten mit einer Uberempfindlich-
keit gegen Methacryl-Monomere angewendet werden.
(@) Symptomatische Irritationen
Bei Anzeichen von Hautreizungen, beispielsweise Ausschlag, sollte Super-Bond C&B nicht
weiter verwendet, sondern ein Arzt aufgesucht werden.
(@®Kontakt vermeiden
Kontakt mit Weichgewebe, Haut oder Augen vermeiden. Bei intraoraler Anwendung wird ein Kofferdam
empfohlen. Zahnarzte sollten Latex-oder PVC-Handschuhe tragen. Kontaminierte Haut oder Schleim-
haut sollte sofort mit Alkohol abgewischt und anschlieBend griindlich mit flieBendem Wasser gespiilt
werden, da sonst Symptome (z.B. Schwellungen) auftreten kénnen. Gelangt Super-Bond C&B in die
Augen, so spllen Sie sofort griindlich unter flieBendem Wasser, ein Augenarzt sollte aufgesucht wer-
den. Sollte ausgehartetes Adhéasiv die Schleimhaut beriihren, so ist die Adhasivoberflache zu polieren.
(5)seien Sie vorsichtig beim Umgang mit der Saure
Da der Rote und der Griine Aktivator sauer sind, sollte der Kontakt mit Weichgewebe, Haut und Augen des
Patienten, sowie ein Verschlucken bei der Applikation oder beim Spilen mit Wasser vermieden werden.
(®Pulpenschutz
Bei Applikation in Pulpennahe sollte eine Unterfullung gelegt werden.
@Seien Sie vorsichtig im Hinblick auf die Entflammbarkeit
Katalysator V und Monomer sind brennbar. Sie durfen nicht an einem Ort gelagert werden,
an dem sie offenen Flammen ausgesetzt sein kénnen.

3-2 VorsichtsmaBnahmen fiir den Katalysator V
Der Katalysator V reagiert mit Luft und Wasser unter Hitzeentwicklung und verliert an

Aktivitat. Bitte halten Sie sich an Folgendes:

@Lagerungsbedingungen
Hohe Temperaturen, hohe Feuchtigkeit und direktes Sonnenlicht sind zu vermeiden. Der Ka-
talysator sollte NICHT im Kuhischrank gelagert werden. (Durch das wiederholte Erwarmen und
AbkUhlen und das dadurch verursachte Luftansaugen der Spritze verklrzt sich die Haltbarkeit).
*Nach einer langeren Lagerung kann es sein, dal3 der erste Tropfen des Katalysators inaktiv
ist, obwohl der Rest des Materials aktiv bleibt.
*Die Spritze ist aus Glas gefertigt. Aus diesem Grund bitte vorsichtig damit umgehen, um
schlagartige Belastung, Fallenlassen oder andere Schaden zu vermeiden.

(2 KappenverschluB
Die Kappe wird einfach aufgeschoben bzw. abgezogen. Die Kappe sollte unmittelbar nach
dem Gebrauch wieder auf die Kanule aufgesetzt werden. Luft (Sauerstoff und Feuchtigkeit) in-
aktiviert den Katalysator. Wé&hrend des Arbeitsvorganges die Kappe nicht abgezogen lassen.

(@ Aufschrauben
Falls der Katalyst sich nicht aus der Spritze drehen lasst, nicht zuviel Druck aufwenden. Bei
Bruch der Spritze kann der Inhalt verspritzen.

(@Nach dem Gebrauch
Die Schraube mit dem AuBengewinde nach jedem Gebrauch zwei Umdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn drehen, damit Druck abgelassen wird. (Durch Druckaufbau kann es zu Leka-
gen des Katalysators oder zu Rissen in der Spritze kommen.)

(®Verschiitteten Katalysator sofort mit einem nassen Tuch aufwischen
Der Katalysator reagiert mit Sauerstoff. Wenn er von einem brennbaren Material aufgenom-
men wird, kann er die Temperatur soweit erhéhen, daB es zu einem Schwelbrand kommt.
Wenn Katalysator verschittet wurde, muB3 er sofort mit einem NASSEN (nicht trockenen)
Wegwerftuch aufgewischt werden. Das Tuch dann unter flieBendem Wasser ausspllen, um
den Katalysator vollstandig zu inaktivieren.

(®Reinigung der Kaniilenspitze
Sich in der Kappe absetzende Ruckstande behindern den korrekten KappenschluB3 und beein-
flussen so ggf. die Katalysatoraktivitdt. Deshalb sollte die Kanllenspitze nach jedem Gebrauch
mit einer trockenen Gaze abgewischt werden. Die Gaze unter flieBendem Wasser ausspilen,
um die Katalysatoraktivitat zu stoppen.

3-3 Lagerung
Beachten Sie Folgendes, um eine gleichbleibende Qualitat zu gewéhrleisten:

@Lagerungsbedingungen
Ebenso wie der Katalysator V, sollten auch das Monomer, das Polymer, der Rote und der
Grine Aktivator an einem kihlen, dunklen Ort gelagert werden. Hohe Temperaturen, hohe
Feuchtigkeit und direkte Sonneneinstrahlung verklrzen die Haltbarkeit.

@)Fluchtigkeit
Das Monomer ist leicht fliichtig. Die Flasche muB daher sofort nach dem Gebrauch wieder
verschlossen werden.

(@Kontamination
Die Flaschenverschlisse dirfen nicht miteinander verwechselt werden.

@Reinigung des Dappenglases
Nach jedem Gebrauch muB3 das Dappenglas vor dem Lagern mit einem L&sungsmittel, beis-
pielsweise Azeton, gereinigt werden. (Das Glas kann auch in Wasser eingeweicht, anschlieBend
ausgewaschen und getrocknet werden.)

@Pinselreinigung
Die Pinselspitzen in der Packung sind fur den einmaligen Gebrauch bestimmt. Entsorgen Sie
diese nach dem Gebrauch. Falls irgend eine andere Burste fir mehrfachen Gebrauch verwen-
det wird, reinigen Sie die Burste sofort nach jedem Gebrauch mit einem Lésemittel wie Azeton,
bevor das Harz vollstindig ausgehértet ist.

3-4 So erreichen Sie die besten Ergebnisse mit Super-Bond C&B

(‘DI_-_IersteIIen einer sauberen Oberflache
Ol, Blut, Speichel und Biofilm reduzieren die Haftfestigkeit. Vor dem Zementieren missen
Zahn und Restauration griindlich gereinigt werden. AnschlieBend darf es nicht zu einer Rekon-
tamination kommen.

@Oberfléchen trocknen und Kontamination durch Feuchtigkeit verhindern
Nach dem Reinigen muB die Oberflache ausreichend getrocknet werden. Ein Kofferdam ist
sehr zu empfehlen, da er die Wahrscheinlichkeit einer Kontamination durch Speichel, feuchten
Atem oder Blut verringert.

(3 Eugenolhaltige Unterfiillungsmaterialien und Zemente vermeiden
Eugenol ist ein Polymerisationshemmer. Eugenolhaltige Unterfullungsmaterialien und Zemente
sollten daher nicht in Verbindung mit Resinzementen verwendet werden.
Zur Vermeidung einer Kreuzkontamination ist das Dappenglas ausschlieBlich fur Super-Bond
C&B zu verwenden. Benutzen Sie nicht dasselbe Dappenglas fir andere Adhasivzemente.

@Zeitliche Beschrankungen
Die Verarbeitungs- und Aushértzeiten von Super-Bond C&B unterscheiden sich deutlich von
denen herkémmlicher Dentalzemente. Um die besten Ergebnisse zu erzielen, sollten die An-
weisungen sorgféltig befolgt werden.

(B Polymer nicht wiederverwenden
Nachdem Super-Bond C&B in der Pinsel-Tauch-Technik verwendet wurde, muf3 das
Uberschussige, im Dappenglas zurlickgebliebene Polymer entsorgt werden. Es darf keines-
falls in den Behélter zuriickgegeben werden, da es durch das Monomer kontaminiert ist.

@Gestaltung der Restauration
Spannungskonzentrationen, die unabhéngig von der Haftfestigkeit des Befestigungszementes
zum Losen der Restauration fihren kdnnen, missen durch Uberlegte Gestaltung der Restaura-
tion vermieden werden. Dlinne, nicht unterstitzte Bereiche, die sich unter Kaubelastung verbie-
gen kénnen, sind zu vermeiden (z.B.zu diunn gestaltete Fltigel bei einer Klebebrticke).

Wie bei jedem zahnérztlichen Eingriff, sollte die individuelle Verfassung des Patienten, sowoh/
auch das spezielle Verlangen dieses klinischen Falles in Betracht gezogen werden bevor man die
Materialien und die Méglichkeiten seiner Applikation auswéhit.
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4 Wie wird Super-Bond C&B verwendet?

4-1 Handhabung der Behalter, usw.
[ Katalysatorspritze

1. Gffnen 2. Senkrecht halten
Zum Offnen die Kappe (D  Beim Herauspressen des Ka-
abziehen. talysators die Spritze sen-

krecht halten, um eine gleich-
méBige TropfengroBe zu ge-
wabhrleisten.

| Befestigen des Einmalpinsels

3. Drehbewebung

Zum Herausdriicken des Ka-
talysators die Schraube %) im
Uhrzeigersinn drehen.

|Die Struktur der Katalysatorspritze

5. VerschlieBen

Die Kanile mit einer trocke-

nen Gaze abwischen und die

Kappe (D sofort wieder auf-

setzen.

*Siehe 3-2 VorsichtsmaBnah-
men flr den Katalysator V

4. Druck entlasten

Die Schraube ) zwei Umdre-
hungen gegen den Uhrzeiger-
sinndrehen.

Eine Pinselspitze aufsetzen

Es gibt zwei Typen von Pinselhaltern, den Pinselhalter
(Gerade) und den Pinselhalter (Gebogen). Beide Pin-
selhalter kénnen mit jeder der Pinselspitzen (Blau), der

@ Kappe

) —

@ Dichtung

@) Kantile 3 Spritze

(B Schraube

Pinselspitzen (WeiB3-L) und der Pinselspitzen (Wei3+S)
verwendet werden.

IMonomerfIasche

B Kunstoffumhiillung fiir die Nachfill-Katalysatorspritze
Die Nachfll-Katalysatorspritze befindet sich in einer Kunstoffumhdllung,
um einen Bruch wahrend des Transports zu verhindern.
Vor der Anwendung diese Hiille entfernen und entsorgen.

4-2 Verarbeitungsschritte

Super-Bond C&B kann entweder mit der Bulk-Mix-Technik oder der Pinsel-Tauch-Technik
verwendet werden. Anhand der folgenden Tabelle kénnen Sie die geeignete Technik auswéhlen.

Vergleich der Techniken

Bulk-Mix-Technik

Pinsel-Tauch-Technik

Kurzbeschreibung
der Technik

Polymerpulver wird direkt mit der aktivierten
Flussigkeit gemischt*.

An der Pinselspitze wird eine Pulver-Flissig-
keitskugel gebildet, indem die Spitze zuerst in
die aktivierte Flussigkeit* getaucht und ans-
chlieBend das Polymer-Pulver berihrt wird.

Vergleich der
beiden
Techniken

Die Pulver-Flussigkeitsmischung muf3 sofort
verwendet werden.

Die aktivierte Flissigkeit muB3 innerhalb von 5
Minuten verbraucht werden.

Vergleichsweise groBflachiger Auftrag moglich

Nur kleinflachiger Auftrag méglich

Da das Pulver-Flussigkeitsverhaltnis niedriger
als bei der Pinsel-Tauch-Technik ist, ist die
Verarbeitungszeit vergleichsweise lang, jedoch

Da das Pulver-Flussigkeitsverhéltnis héher als
bei der Bulk-Mix-Technik ist, ist die Verarbeitungszeit
der gemischten Kugel vergleichsweise kurz und

1. Offnen 2. Senkrecht halten 3. Auspressen 4. VerschlieBen
Kappe abschrauben. Beim Herauspressen der Zum Auspressen der NachVerwendung die Kappe
Tropfen die Flasche () Tropfen die Flasche sofortwiederaufsetzen.
. senkrecht halten. zusammendriicken. *Siehe 3.3 @ Fluchtigkeit
| Polymerbehilter
1. Offnen 2. Entfernen der Schutzfolie 3. Pulverentnahme 4. MeBloffel 5. VerschlieBen

Kappe abschrauben. Die versiegelte Aluminiumfo-

lie im Inneren entfernen (nur

Mit dem beiliegenden Loffel
das Polymerpulver entneh-

Den mit Polymer gefilllten Loffel
an der Querleiste in der Dose

Die Kappe wieder aufsetzen.

dauert auch das Ausharten langer.

auch die Aushértphase kurzer.

*Mischung aus 4 Tropfen Monomer und 1 Tropfen Katalysator V

beim erstmaligen Gebrauch).  men.

Oberflachenvorbereitung

glattstreichen um Uberschissiges
pulver zu entfernen.

Alle mit Super-Bond C&B zu klebenden Flachen missen griindlich vorbereitet werden. Die Vorbereitung ist

abhangig von der Art des Materials.
Zahnoberfldche
Feuchtigkeitskontrolle

Isolierung mittels Kofferdam oder Watterolle wird empfoh-
len.
*Vorher Zahnstein entfernen.

Keramikoberflache
Reinigung

Verunreinigungen und Flecken von der Keramikoberflache
entfernen. Je nach Einzelfall kénnen fir die Reinigung
Schleifkorper, Schleifspitzen oder Gummipolierkelche mit
florid- und &lfreiem Bimspulver erforderlich sein.

(Auch das Auftragen des roten Aktivators kann helfen,
Oberflachenverunreinigungen zu entfernen.)

Metalloberflache

Reinigung

Je nach Einzelfall kénnen fur die
Reinigung Schleifkorper, Schleifspitzen
oder Gummipolierkelche mit flourid-
und olfreiem Bimspulver erforderlich

Reinigung

Verunreinigungen und Flecken mit einem Burstchen und
6l- und fluoridfreiem Bimsmehl entfernen. Grindlich
spllen und trocknen.

Spulen und Trocknen
Grundlich spulen und trocknen.

(Hierzu kann auch ein Ultraschall-Reinigungsbad einge-
setzt werden.)

Sandstrahlen

Die Oberflache durch Sandstrahlen mit 50-um-Aluminiumoxid anrauhen.
*Grundlich spulen und trocknen.

*Nach dem Sandstrahlen eine erneute Kontamination vermeiden.
Oberflache mit Ol oder Fett verunreinigt wurde, kann das Metall in einem

Falls die

sein. Ultraschall-Reinigungsbad gereinigt werden.
*Falls Sandstrahlen ausgeschlossen ist (z.B. bei einer intraoralen Reparatur), ist
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die Oberflache mit einer Schleifspitze aufzurauhen.

Oberflachenbehandlung

Den entsprechenden Aktivator mit einem Schwammchen

oder einem Pinsel auftragen.

- Vorbehandlungszeit --------

h
L]

1| Aktivator | Grin Rot *Benutzen Sie den roten Aktivator nicht fir Dentin.

' : *Alternativ kann auch der Schmelz 30 - 60 Sekunden
' Dentin 5-10 Sek. - mit griinem Aktivator vorbereitet werden.

+| Schmelz C 30 Sek. | (Siehe Antworten auf Fragen 8 - 13 in

1 "Fragen und Antworten")

Auftragen des Porcelain Liner M

Waschen und Trocknen

Grindlich mit Wasser spllen und trocknen.

Waéarmebehandlung

Entsprechend den Anweisungen in der Packung eine
Schicht Porcelain Liner M auftragen.
(Siehe Antwort auf Frage 17 in "Fragen und Antworten")

Schutz benachbarter Oberflachen

Um das Entfernen von Zementlberschissen zu
vereinfachen, sollte auf alle Flachen, die nicht geklebt
werden sollen, ein Metallisoliermittel aufgebracht werden.
Die Flachen kénnen auch durch Umwickeln mit einem
Kunststoffilm geschutzt werden.

(Siehe Antwort auf Frage 24 in "Fragen und Antworten")

Nachdem der Porcelain Liner M aufgetragen wurde, die
Oberflache nach Mdoglichkeit mit einem Gebléasetrockner
erwarmen*, um die Haftfestigkeit zu erhéhen.

*80 — 120°C, 2 -3 min

(Siehe Antwort auf Frage 18 in "Fragen und Antworten"
und Tabelle 1 in "Daten und Hinweise")

Auftragen des V-PRIMER

Beim Verbinden mit Edelmetall ist vor der Anwendung von
Super-Bond C&B eine dinne Schicht V-PRIMER auf die
préparierte Oberflache aufzutragen. V-PRIMER verbessert
jedoch nicht die Haftung an unedlen Legierungen.

(Siehe Antwort auf Frage 19 in "Fragen und Antworten")
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4 Wie wird Super-Bond C&B verwendet?
4-2 Verarbeitungsschritte (Fortsetzung)

55

BULK-MIX-TECHNIK

Kiihlen des Dappenglases

Das Dappenglas sollte im
Kuhlschrank aufbewahrt wer-
den, damit es fir den Gebrauch
immer gekihlt ist. Der emp-
fohlene Temperaturbereich der
Schale betragt 10C - 16C.

*Falls sich nach dem Heraus- }

nehmen aus dem Kuhlschrank
Kondensat in der Schale gebil-
det hat, muBB diese mit einer
Luftdise getrocknet werden.
(Siehe Antworten auf die Fragen
26, 27, 28 in "Fragen und Ant-
worten")

Oberflachenvorbereitung
Die Oberflachenvorbereitung

richtet sich nach den zu
verbindenden  Materialien
(Zahnsubstanz, Metall oder
Keramik).

(Siehe "Oberflachenvorbereitung"
auf der vorhergehenden Seite.)

Zubereitung der "aktivierten Flissigkeit"

Zugabe des Monomers

Die Monomer-Flasche sen-
krecht halten und die entspre-
chende Tropfenanzahlin das
gekuhlte Dappenglas geben.

Die Katalysatorspritze
senkrecht halten und an der
Schraube drehen, um die
entsprechende Tropfenanzahl
in das Monomer zu geben.
Leicht mit einem Pinsel
verrihren. Diese Mischung
wird als "aktivierte Flissigkeit"
bezeichnet.

(Siehe Antwort auf Frage 30 in
"Fragen und Antworten")

Zugabe des Katalysator V
S -

Mischen des Polymers

Mit dem beiliegenden MeBlI6ffel
(entweder Loffel (Standard) oder
Loffel (Klein)*, je nach
gewéhltem Polymer/Monomer
Mischungsverhéltnis) das
Polymerpulver zu der aktivierten
Flussigkeit geben. Leicht mit
einem Pinsel verriihren.

(Siehe Antworten auf die Fragen
31, 32 und 34 in "Fragen und
Antworten")

*Auf Wunsch ist auch ein
MeBloffel (GroB) mit 1,2-facher
und 2,4-facher MuldengréBe
getrennt erhaltlich.

Mischungsverhéltnis . :
Monomer Katalysator V Polymer Relatlves Volumen : 1 entspricht 0,2mL
0000 4 Tropt 0 1 Tropt 1 Kleine Mulde voll MeBloffel kleine Mulde | groBe Mulde
ropfen ropfen eine Mulde vo Klein 0,75 15
0000 0000 8 Tropfen 00 2 Tropfen 1 groBe Mulde voll Standard 1 2
Der MeBl6ffel (Standard) ergibt das Standard-Polymer/Monomer Mischungsverhaltnis. GroB 1 52 214

Die Verarbeitungszeit und die Aushartungszeit kann durch das Andern des Polymer/Monomer-

Mischungsverhaltnisses gesteuert werden.

(Siehe Tabelle 8 in "Daten und Hinweise" und Antwort auf Frage 32 "Fragen und Antworten")
Um das Polymer/Monomer-Mischungsverhéltnis zu &ndern, verwenden Sie den geeigneten der

MeBloffel, deren GréBen nachfolgend angegeben werden.

PINSEL-TAUCH-TECHNIK

Zubereitung der aktivierten Fliissigkeit

Zugeben des Polymers

Eine geeignete Menge
Polymer-Pulver in die
Vertiefung "p" des

Dappenglases geben.

Oberflachenvorbereitung

Die Oberflachenvorbereitung
richtet sich nach den zu kle-
benden Materialien (Zahn-
substanz, Metall, oder Kera-
mik.)

(Siehe 4-2
"Oberflachenvorbereitung".)

Zugabe des Monomers

- |

Die Monomer-Flasche senk-
frecht halten und die entspre-
chende Tropfenanzahl in die
Vertiefung "L" des Dappen-
glases geben.

Mischungsverhéltnis

Um die Verarbeitungszeit des normalen Polymertypes zu

erhdhen, verwenden Sie einen MeBloffel (Klein).
Um die Aushartungszeit bei Verwendung des Polymer L-

Téps zu verkurzen, verwenden Sie einen MeBloffel
(GroB). Der MeBloffel (Grof) wird getrennt vertrieben.
(Siehe Antwort auf Frage 32 "Fragen und Antworten".)

Zugabe des Katalysator V
= N

Die Katalysatorspritze sen-
krecht halten und an der
Schraube drehen, um die
entsprechende Tropfenan-
zahl in das Monomer zu ge-
ben. Leicht mit einem Pinsel
verrihren. Diese Mischung
wird als "aktivierte Flussig-
keit" bezeichnet.

(Siehe Antwortauf Frage 30in
"Fragen und Antworten")

Monomer

Katalysator V

0000 4 Tropfen

0 1 Tropfen

0000 0000 8 Tropfen

00 2 Tropfen

Auftragen der "aktivierten Fliissigkeit"

Die Flissigkeit mitdem Pinsel
auf die zu zementierende
Flache auftragen.

(Siehe Antwort auf Fra-
ge 33 in "Fragen und Antwor-
ten")

*Die "aktivierte Flussigkeit"
zersetzt sich allméhlich und
verliert an Aktivitat. (Sie sollte
innerhalb von 5 min nach
Zubereitung verwendet
wordensein.)

Auftragen des Adhasivzementes

nach dem

Unmittelbar
Mischen wird der Zement mit
einem Pinsel auf die zu
klebende Flache aufgetragen.
(Siehe Antwort auf Frage
33 in "Fragen und Antwor-
ten")

bevor die Mischung zu

"Daten und Hinweise")

erhaltlich. (Siehe Tabell

Einsetzen der Restauration

Die Restauration sofort
einsetzen. Nach dem Prifen
auf richtigen Sitz bis zum
Aushérten des Zementes in
dieser Position halten.

} (Siehe Antwort auf Frage 35
in "Fragen und Antworten")

*Die Aushartezeit betragt 8 — 10 min
bei 37°C fur eine Standard-
Polymer/Monomermischung. Sie
verandert sich mit der Temperatur,
dem Polymertyp und dem
Polymer/Monomer-
Mischungsverhaltnis.

(Siehe Tabelle 8 in "Daten und
Hinweise".)

— Wichtige Punkte zum Erreichen einer guten PaBgenauigkeit
Es muB ziigig gearbeitet werden; die Restauration muB eingesetzt werden,

gelieren beginnt.

e 2 in "Daten und Hinweise")

Nachbehandlung
Entfernen Sie den
Zementlberschuf3.

Zur Vereinfachung sollten Sie
alle benachbarten, nicht zu

} klebende Stellen schitzen,

sowie den (berschissigen
Zement rechtzeitig vor seiner
Aushértung entfernen.
(Siehe Antwort auf Frage 36
in "Fragen und Antworten")

Saubern Sie das benutzte
Dappenglas. (Siehe Antwor-
ten auf Fragen 37 und 38 in
"Fragen und Antworten")

@ Das Dappenglas muB im Kuhischrank kiihl aufgewahrt werden. Die empfohlene Temperatur betragt 10°C —16°C.
@ Super-Bond C&B erst unmittelbar vor dem Zementieren anriihren.
@ Falls Sie die Verarbeitungszeit weiter erhdhen wollen, verwenden Sie ein L-Typ-Polymer und/oder verringern

Sie das Polymer/Monomer-Verhéltnis auf 0,75 durch Verwenden eines MeBloffels (Klein). (Siehe Tabelle 8 in

@ Falls Sie die Aushéartungszeit verkiirzen und gleichzeitig eine ausreichende Verarbeitungszeit sicherstellen
mochen, verwenden Sie ein L-Typ-Polymer und erhéhen sie das Polymer/Monomer-Mischungsverhéltnis auf
1,2. (Siehe Tabelle 8 in "Daten und Hinweise") Ein MeBl&ffel (GroB) mit gréBeren Mulden (1,2/2,4) ist getrennt

Pinsel-Tauch-Technik

Pinsel eintauchen

Die Pinselspitze (WeiB) in die
aktivierte Flussigkeit innerhalb
der Vertiefung "L" eintauchen.
Uberschissige Flussigkeit
durch Abstreifen des Pinsels
am Rand der Vertiefung ent-
fernen.

*Wenn Sie den Vorgang
wiederholen, den Pinsel vor
dem Eintauchen an Gaze
abstreifen.

Kugel formen

Mit dem Pinsel in die Vertie-
fung "P" mit dem Polymer-
Pulver tupfen, so daB an der
nassen Pinselspitze eine
kleine Pulverkugel aufge-
nommen wird.

Einsetzen der Restauration

Auftragen der Kugel
Mit dem Pinsel die
Kugel auf die vorher  sofort
angefeuchtete zu
zementierende
Oberflache
auftragen.

Sobald das Pulver
mit der Oberflache
in Kontakt kommt,
verteilt sich das Pul-
ver und bildet eine
cremige,homogene
Schicht.  Gegebe-
nenfalls muB die
Prozedur  wiede-
rholt werden, bis
die ganze Oberfla-
che mit Zement
bedeckt ist.

Aushérten

37C.

Die Restauration
einsetzen.
Nach dem Priifen auf
richtigen Sitzbiszum ~ Sie alle benachbar-

des

Zementes in dieser
Position halten.

(Siehe Antwort auf
Frage 35 in "Fragen
und Antworten")

Die Aushartezeit
betragt 5 — 6 min bei

Nachbehandlung

Entfernen Sie den Ze-
mentlberschuB. Zur
Vereinfachung sollten

ten, nicht zu klebende
Stellen schitzen, so-
wie den Uberschussi-
gen Zement rechtzei-
tig vor seiner Aushar-
tung entfernen. (Sie-
he Antwort auf Frage
36 in  "Fragen und
Antworten")

Séubern Sie das be-
nutzte Dappenglas.
(Siehe Antworten auf
Fragen 37, 38 in
"Fragen und Antwor-
ten".)
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Daten und Hinweise

Tabelle 1 : Super-Bond Produkte

Produktname

Super-Bond C&B

Verwendungszweck

Dentaler Adhésivresinzement

Verarbeitung

Bulk-Mix-Technik und Pinsel-Tauch-Technik

Eigenschaften

(1)selbsthartender Adhésivresinzement
basierend auf MMA mit "4-META"(Monomer)
und "TBB" (Katalysator).

(2) ausgezeichnete Haftung an Dentin, Schmelz,
Metall, Keramik und Kunststoff far
zahnérztliche Verwendung.

(3) Super-Bond C&B bildet eine Hybrid- schicht
mit dem Dentin. Das bedeutet Schutz vor
Sekundérkaries und Isolierung der Pulpa
gegen auB3ere Einflusse.

Produktname

V-PRIMER

Porcelain Liner M

Verwendungszweck

Adhasiv-Primer fir Edelmetall-Legierungen

Adhasiv-Primer fur Keramik

Verarbeitung

Auftragen einer einzigen Flussigkeit

Auftragen der Mischung zweier Flissigkeiten

Eigenschaften

(1)Einkomponenten-Adhésiv-Primer fir Edel-
metall-Legierungen.

(2)Enthalt "VTD", ein Triazin-Dithiol-Derivat

(3)Eine einzige V-PRIMER-Schicht verbessert
merkbar die Haftfestigkeit von Super-Bond
C&B zu Edelmetall-Legierungen. Dieser
Primer erspart die Anwendung weiterer
Haftverstarkungsschritte, wie z.B. Verzin-
nen, Warmebehandlung.

(1)Zweikomponenten-Adhésiv-Primer fir Ke-
ramik.

(2)Die Verwendung von Porcelain Liner M
verbessert merkbar die Haftfestigkeit von
Super-Bond C&B zu Keramik und seine
Dauerhaftigkeit.

Tabelle 2: Liste der Hauptinhaltsstoffe von Super-Bond C&B

Tabelle 3 : Physikalische Eigenschaften von polymerisiertem Super-Bond C&B

Komponente - — Eigenschaft Wert Messung geman
Super-Bond Komponente | Hauptbestandteile Packung enthalten| Druckfestigkeit 84MP. IS T6602
Katalysator V TBB, Kohlenwasserstoff Ja [Elastizitatsgrenze] a

Monomer MMA, 4-META Ja Biegesteifigkeit 67MPa 1SO 4049
Quick Monomer* MMA, 4-META Optional

Polymer Biegeelastizitat 18X10°MPa 1SO 4049

KIaL \ PMMA 8ptiona: Harte nach Brinell 11 JIS 72243

sthetiscl PMMA, Pigmente ptional

Opak Elfenbein | PMMA, Pigmente Optional Wasseraufnahme 31pg/mm? JIS T6514

Opak Pink PMMA, Pigmente Optional Léslichkeit 12u9/mm° 1SO 10477

ST DA ootd Filmdicke

-Typ Asthetiscl PMMA, Pigmente ptional S
R : ; : tandard-Polymer/Monomer-

L-Typ .Rad|opak PMMA, Ra?mopake Pigmente Ja Mischungsverhaltnis 20-30um JIS T6602
Roter Aktivator Phosphorsaure Ja Polymer-Pulver auf 2/3 des 15-20um JIS T6602
Gruner Aktivator Zitronenséaure, FeCl, Ja Star]dard-Mischungsverhéltnisses

*Super-Bond C&B Quick Monomer ist ein Monomer mit einer schnelleren Aushértezeit verringert

als Super-Bond C&B Monomer. Weitere Merkmale, wie die Verarbeitungszeit und die
Bindungsfestigkeit, sind im Wesentlichen dieselben wie bei Super-Bond C&B Monomer.

Zubehor
Zubehér f;’;cfugngem,\ Bemerkungen
Dappenglas Ja
Schwamm (LS) Ja Zum Anatzen

MeBloffel (Standard)
MeBloffel (Klein)
MeBloffel (GroB3)
Pinselhalter (Gerade )
Pinselhalter (Gebogen)
Pinselspitzen (Blau)
Pinselspitzen (Wei3-L)
Pinselspitzen (WeiB3+S)

Ja Kleine Mulde 1 (0,2mL) GroRe Mulde 2
Ja Kleine Mulde 0,75 GroBe Mulde 1,5
Optional | Kleine Mulde 1,2 GroBe Mulde 2,4

Ja
Ja
Ja Fiir Bulk-Mix-Technik

Ja Fiir Pinsel-Tauch-Technik
Ja Fiir Pinsel-Tauch-Technik
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Abbildung 1: Bruchschlagarbeit adhasiver Werkstoffe
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A B C D E F
Adhasiv
A: Adhésivresin B : enthéalt Phosphorséureester
C,D ! enthalt 4-META E : Carboxylate
F : lonisches Polymer
(jeweils adhasiv verbunden mit dem kristallinen
Glas des Kalziumphosphates)
#*Quelle: Quintessenz Vol. 4, Nr. 2, 1985
Tabelle 4 : Wassersorption und Léslichkeit
verschiedener Kittzemente in Wasser
Wassersorption | Loslichkeit in Wasser
Zement (ugmm®) | (ug/mm’)
EC (Zink-Phosphat-Zement) 419,3 41,3
HC (Carboxylat-Zement) 309,3 33,8
FB (Glasionomer-Zement) 211,6 34,4
BR (Resinzement) 24,2 14,2
ID (Resinzement) 31,5 9,5
PT (Resinzement) 32,2 17,8
Super-Bond C&B 31,2 12,1

Tabelle 5 : Haftfestigkeit an Zahnsubstanzen

Zahnsubstanz | Oberflachenbehandlung Haf(tgjs'stg;)keit

Roter Aktivator 15
Schmelz Gruner Aktivator 13
Dentin Griner Aktivator 17
Tabelle 6 : Haftfestigkeit an Metallen

Oberflédchenbehandlung | Haftfestigkeit
Metall nach Sandstrahlen (MPa)

Hochgoldhaltige Legierung X(-)E%IMSEEM gg
Typ IV Verzin'nung 23
Gold/Siber/Palladium- | HEUMER 2
Legierung Verzinnung 22
Chrom-Nickel-Legierung = 30
Kobalt-Chrom-Legierung = 31
Aushértetes Amalgam @ 10

Abbildung. 2 : Haftfestigkeit an Edelmetallen bei

Verwendung von V-PRIMER

—O=—V-PRIMER

= - —A— — Verzinnung
520 =4 - B - - themische Behandlung
2 —@—— ohne Vorbehandlung
Eo -
0
(MPa) 20.000 50.000 100.000  Temperaturwechsel

Tabelle 7 : Haftfestigkeit an Keramik bei Verwendung
von Porcelain Liner M

1. Haftfestigkeit zwischen VITA-KERAMIK
(Untergrund mit Sandpapier # 600 vorbehandelt) und

Rostfreiem Stahl *1

Anzahl der Haftfestigkeit *3  (MPa)
Temperaturwechsel

(4°C - 60C) 1.000 | 5.000 | 10.000
Porcelain Liner M,

Super-Bond C&B 20 i 13
Adhésiv-Primer fiir Keramik

(Importiert) 20 i &
Super-Bond C&B

ohne 8 = -
Porcelain Liner M

und Rostfreiem Stahl*2

2. Haftfestigkeit zwischen VITA-KERAMIK (nach Glanzbrand)

Anzahl der Haftfestigkeit *3  (MPa)
Temperaturwechsel

(4C -60C) 1.000 5.000 10.000
Porcelain Liner M,

Super-Bond C&B 20 19 9
Adhésiv-Primer fiir Keramik

(Importiert) &Y 5 3

3. Haftfestigkeit zwischen Keramik-Bracket und Acryl-Block

Anzahl der Haftfestigkeit 3  (MPa)
Temperaturwechsel
(4C -60C) 1.000 | 5.000 | 10.000
Porcelain Liner M

orcelain Liner M, 20 11 10

Super-Bond C&B

*1 Zementieren von VITA (559) #600 auf SUS 304 (sandgestrahlt)

*2 Zementieren von VITA (559) nach Glanzbrand auf SUS 304
(sandgestrahlt)

*3 Zugfestigkeit am Ende der Temperaturwechselbeanspruchung
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Daten und Hinweise

Abbildung 4 : Polymer-Typen und ihre Verarbeitungszeit bei der Bulk-Mix Technik (bei 16'C)

Tabelle 8 : EinfluB des Mischungsverhéltnisses Polymer / Monomer auf
Verarbeitungszeit und Aushértungszeit in Bulk-Mix Technik

Verarbeitungszeit (16°C)*1 | Aushartungszeit (37C)
Polymer Opazitit | bfe | Lotiel | (3tal | Lofel | Loftel | Ol
mulde mulde mulde mulde mulde mulde
(Sek.) (Sek.) (Sek.) (min) (min) (min)
< |Klar Trans-
= | Asthetisch parent 70 | 180 | — | 75 | 145
€ | Opak Elfenbein
S |Opak Pink | Opak [—— ] 100 | 170 | — | 85 | 17
L-Typ Klar Trans-
S |LTyp Asthetisch | parent 110 | 150 | 230 6 | 85 | 155
y [CT io-
- )gadiopak 5;;’,;0 120 | 200 | 270 7| 95| 18

Tablle 9 : Polymer:

Aushartungszeit

Polymer Opazitat (87°C)

(min)

& |Klar Trans- 5
— | Asthetisch parent

E | Opak Elfenbein

2 O%ak Pink Opak 5,5
L-Typ Klar Trans-

S |L-Typ Asthetisch | parent 5,5

& | LTyp Radio- 5
Radiopak | opak

*1 Verflugbare Zeit bis zum Beginn der
Fadenbildung (insbesondere in
dinnflissigem Zustand oder in kol-
lodialer Losung "Solzustand") bei
16C.

(Note) 1 Loffelmulde steht fur das
Standard-Polymer/Monomer-
Mischungsverhéltnisses. 1,2
Loffelmulde bedeutet: das Po-
lymer/Monomer-Verhaltnis be-
tragt 120% des Standard-Mi-
schungsverhéltnisses.

Das gleiche gilt auch fir ande-
re Mischungsverhéltnisse.

-Typen und ihre Aushartungszeiten bei der Pinsel-Tauch-Technik

Abbildung 3: EinfluB der Temperatur auf die Verarbeitungszeit bei der Bulk-Mix-Technik

a) Klar
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Zeit nach Anmischen
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Vernetzung
 Kar 1 1 1 1 1 1 1 1
Asthetisch | I I I I 1 l l
1 I I I I I I I
Opako%faekngﬁi‘rl: dunnflissiger Zustand | Solzustand 3 3 3 3 3 3 3
1 1 ] I I I I |
L-Typ Klar |dinnfiissiger Zustand Solzustand ' \ \ \ \ \
L-Typ Asthetisch | | | I I
I I I I
L-Typ Radiopak dunnflissiger Zustand Solzustand ‘ : : : :
0 30 60 9‘0 120 1;0 150 2110 24110 2;0 360 (Sek.)
Zeit nach Anmischen
Tabelle 10: Radioopazitit des Polymers (L-Typ Radiopak)
; f Altni H Radioopazitat *1
Material Technik [V g rechimaasomatinie | o oo
. 1,2 260
Super-Bond C&B bei Bulk-Mix- 1 210
Verwendung von Technik = 160
Polymer L-Typ Radiopak :
Pinsel-Tauch-Technik 330
Schmelz 180
Dentin 120
*1 Die Radioopazitat von Aluminium wird mit 100% festgelegt.
(Testmethode gemaR 1SO 4049)
Tabelle 11 : Wechselwirkung zwischen Porcelain Liner M und V-PRIMER
: . s . Haftfestigkeit
Basismaterial Priméarbehandlung Sekundarbehandlung (MPag)*
V-PRIMER — 25
(I_;'O'f"/s'lber'/ Palladium- Porcelain Liner M V-PRIMER 24
egierun o
g g V-PRIMER Porcelain Liner M 25
Porcelain Liner M — 22
Keramik Porcelain Liner M V-PRIMER 12
V-PRIMER Porcelain Liner M 16

Messung der Haftfestigkeit nach 1.000

Temperaturwechsel.

Tabelle 12: EinfluB der thermischen Behandlung auf die Haftfestigkeit
von mit Porcelain Liner M vorbehandelten Oberfldchen

) Wirkungszeit | Haftfestigkeit
thermische Behandlung ) (MPa)
Keine — 13
Warmebehandelt mit einem 1 19
Dentalgeblase
(120C - 130C) 2 20
Wérmebehandelt mit einem 1 17
Geblése-trockner
(70C - 80C) 3 21

*Haftfestigkeit zwischen Komposit und Basismaterial nach Vorbehandlung mit dem Primer, bzw. den Primern, und Kleben mit Super-Bond C&B.

Tabelle 13: Wirkung der Dentinvorbehandlung mit
Natriumhypochlorid (10%ige Lésung)

Dentinvorbehandlungszeit Haftfestigkeit
mit Natriumhypochlorid (Sek.) | (MPa)*1

0 17

9 16

30 13

60 6

*1: Die Dentinoberflache wird erst mit Natriumhypochlorid und
anschlieBend mit dem Griinen Aktivator vorbehandelt,

bevor mit Super-Bond C&B geklebt wird.
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Fragen und Antworten

Frage 1 : Welche Zusammensetzung hat das Polymer-Pulver?

Antwort :

Der Hauptbestandteil von Super-Bond C&B-Polymer ist Polymethylmethacrylat (PMMA).
(Siehe Tabelle 2 in "Daten und Hinweise")

Frage 2 : Woraus besteht das Monomer?

Antwort :

Der Hauptbestandteil des Super-Bond C&B-Monomers ist Methylmethacrylat (MMA). Das Adhé&siv-Monomer
"4-META" ist diesem MMA beigemischt. (Das MMA polymerisiert spater zu PMMA, dem Hauptbestandteil des
Polymer-Pulvers.)

Frage 3 : Was ist das Adhédsiv-Monomer "4-META"?

Antwort :

"4-META" ist die Abklrzung von "4-methacryloxyethyl-trimellitat-anhydrid". (Chemische Strukturformel siehe
unten). "4-META" ist ein Derivat des MMA und polymerisiert mit MMA zu einem Copolymer. Es tragt damit zur
exzellenten Haftfestigkeit von Super-Bond C&B bei.

(Siehe auch Antwort zu Frage 15)
CHs

\
CH2=C—COO"CH2—CH2—00C —CO~ o

Frage 4 : Woraus besteht das polymerisierte Super-Bond C&B? Worin bestehen die Unterschiede zu anderen Adhésivkunststoffen?

Antwort :

Wie bereits in den Antworten zu Fragen 1, 2 und 3 erwahnt, ist der Hauptbestandteil von Super-Bond C&B MMA
und PMMA, das in dentalen Materialien eine weite Anwendung findet, z.B. als Prothesenkunststoff. Einmal
auspolymerisiert entsteht PMMA mit "4-META" als Copolymer.

Praktisch alle herkémmlichen Adhasiv-Kunststoffe enthalten anorganische Fuller wie Glas und/oder Silikat, sowie
polyfunktionale Monomere, z.B. Bis-GMA. Obwoh| Super-Bond gemeinsam mit diesen als Adhasivkunststoff
klassifiziert wird, ist die Zusammensetzung des auspolymerisierten Materials grundsétzlich anders.

Frage 5 : Ist die mechanische Festigkeit von Super-Bond C&B geringer als die anderer Adhésivkunststoffe?

Antwort :

Da Super-Bond C&B eine andere Zusammensetzung, als die von Adhésivkunststoffen mit hohem
anorganischem Filleranteil hat, ist seine Druckfestigkeit und Harte, aber auch seine Sprédigkeit geringer. Dies
erméglicht eine widerstandsféhigere, flexiblere Haftschicht, die Spannungen, sowie auf die Restauration
einwirkende Druck- und Torsionskrafte auffangt. Trotz Belastung wird so ein Lésen oder eine Fraktur der
Restauration vermieden. In der Tat ist die einzigartige Flexibilitat von Super-Bond C&B ein wesentlicher Faktor
fur seinen hervorragenden klinischen Ruf.

Frage 6 : Verringert Wassersorption die mechanische Festigkeit von Super-Bond C&B?

Antwort :

61

Einige Veroffentlichungen heben die Wassersorption von Super-Bond C&B hervor und vermuten eine
Beeintrachtigung der Dauerhaftigkeit. Da es fast ausschlieBlich aus PMMA besteht, welches eine hydrophile
Gruppe enthalt, aber von Natur aus ein wasserdichtes Harz ist, sind die Werte fir Wassersorption und
Wasserléslichkeit von Super-Bond so gering wie bei diesen anderen Resinzementen. Diese Werte sind
beinahe zu vernachléssigen, vergleicht man sie mit anorganischen Zementen, wie z.B. Zink-Phosphat-Zemente,
Carboxylat-Zemente oder Glasionomer-Zemente. (Siehe Tabelle 4 in "Daten und Hinweise")

Einem klinischen Bericht zufolge, blieb Super-Bond C&B im Bereich des Kronenrandes mehr als 10 Jahre ohne
farbliche Veréanderung. Nach einem vollen Jahrzehnt zeigte das Befestigungsmaterial im Mund noch immer
einen exzellenten RandschluB3 bei nur minimaler Abrasion.

Falls unter normalen Eingliederungsbedingungen angewendet, schiitzt Super-Bond C&B vor Sekundérkaries
und postoperativen Sensibilitatsstérungen, wie sie oft bei herkdmmlichen Zementen beobachtet und bei
Zementauswaschungen generell beschrieben werden. Mit Super-Bond C&B eingesetzte Kronen erfreuen sich
einer exzellenten klinischen Prognose.

Frage 7 : Was ist der "TBB"-Katalysator?

Antwort :

Der "TBB"-Katalysator von Super-Bond C&B tragt entscheidend zur bemerkenswerten Leistung dieses
Haftmittels bei.

Reines TBB (Tri-n-butylboran), eine organische Bor-Komponente, ist so reaktiv, da3 eine klinische Anwendung
risikoreich sein kann. Um eine sichere Handhabung zu gewaéhrleisten, wurde die auBerordentliche Reaktivitat
bei Katalysators V durch teilweise Oxidation und durch Hinzufligen von Lésemitteln verringert.

Diese Veranderung verringert jedoch nicht die Effektivitdt des Katalysators. Der Katalysator reagiert mit dem
Sauerstoff der Luft und des Wassers und oxidiert zu einem Peroxid. Spater zerfallt dieses Peroxid und bildet
Radikale, die die Polymerisation des MMA starten. Der Schliissel zum klinischen Erfolg mit TBB liegt in dieser
ProzeBreaktion bei Anwesenheit von Sauerstoff und Wasser (beides auf der Zahnoberflache vorhanden).
Dennoch muB3 bei der Applikation des Katalysators darauf geachtet werden, daB es zu keinem unnétigen
Kontakt mit Luft kommt, die eine fortschreitende Zersetzung und Verschlechterung bewirkt.

Frage

8 : Welcher Aktivator ( "Rot" oder "Griin" ) ist fiir welche Zahnsubstanz geeignet?

Antwort :

Der "Rote Aktivator" ist eine 65%ige wéssrige Lésung der Phosphorsaure. Er sollte ausschlieBich fir Schmelz
verwendet werden.

Der "Grine Aktivator" ist eine wéssrige Losung einer 10%igen Zitronenséure mit 3% Eisenchlorid. Er kann
sowohl flir Schmelz, als auch fiir Dentin verwendet werden.

(Siehe auch Antworten auf Fragen 9 - 13)

Frage

9 : Wie werden der "Rote" und der "Griine" Aktivator auf den Zahnschmelz aufgetragen?

Antwort

:Wird der Schmelz mit Saure behandelt, so wird er entkalkt.

Eine unregelmaBige, rauhe Flache aus
demineralisierten Schmelzprismen entsteht.
Die enorme Benetzungsféhigkeit und das ausgezeichnete Eindringverhalten in interprismatische Raume
bewirken eine widerstandsféahige Schmelzhaftfestigkeit.
Die Phosphorséure im "Roten" Aktivator ist ein starkerer Entkalker, als die Zitronensaure im "Grinen" Aktivator.
"Roter" Aktivator : Fir Schmelzoberflaichen ohne Préparation. Der "Rote" Aktivator eignet sich besonders,
wenn der Schmelz mit Fluor vorbehandelt wurde.
Fur Schmelzoberflachen mit geringer Préparation ohne freiliegendes Dentin.
"Griiner" Aktivator : Fir Zahnoberflachen, an denen Schmelz und Dentin freiliegen.

Frage

10 : Ist die Phosphorséurekonzentration im "Roten" Aktivator (65%) zu hoch?

Antwort

:Die meisten auf dem Markt befindlichen Praparate zur Schmelzdtzung enthalten zwischen 35 und 40%

Phosphorsaure, so daB die Konzentration des "Roten" Aktivators mit 65% zu hoch erscheinen kénnte.
Tatsachlich ist jedoch die 65%ige Phosphorséure fiir den Schmelz sanfter, als herkdmmliche 35 — 40%ige
Atzpraparate. Jenseits dieses Bereiches sinkt die Demineralisierungsrate. Durch die ausgezeichnete Haftung
von Super-Bond C&B am Schmelz benétigt das System eine geringere Anatzung und Einwirkzeit beim Atzen,
darum kann eine weniger aggressive, 65%ige Phosphorséure verwendet werden.

Frage

11 : Wie lange sollte die Einwirkzeit auf Zahnschmelz sein?

Antwort

:Fur die Anwendung des "Roten" Aktivators empfehlen wir zur Zeit eine Einwirkzeit von 30 Sekunden. Bisher

waren fUr Schmelzvorbehandlungen mit Phosphorsdure 30 bis 60 Sekunden ublich. Da eine exzessive
Demineralisierung jedoch Probleme aufwirft, glauben wir jetzt, daB3 eine kiirzere Einwirkzeit besser ist.
Bei Anwendung des "Grlinen" Aktivators auf Zahnschmelz sollte die Einwirkzeit 30 bis 60 Sekunden betragen.

Frage

12 : Warum darf nur der "Griine" Aktivator fiir Dentin benutzt werden?

Antwort

:Super-Bond C&B haftet am Dentin durch Bildung einer Hybrid-Schicht (Siehe Antwort zu Frage 15). Um das

Eindringen des Harzes zu erleichtern, sollte die Schmierschicht auf der Dentinoberflache entfernt werden, jedoch
ohne die Struktur des darunterliegenden Dentins wesentlich zu verandern.
Der "Griine" Aktivator eignet sich hervorragend fiir die Dentinvorbehandlung, da das Hydroxylapatit nur in geringem
MaBe aufgeldst und die Kollagenfibrillen nur minimal denaturiert werden. Eine Einwirkzeit von 5 - 10 Sekunden des
"Grinen Aktivators" ist adaquat.
Im Gegensatz dazu flihrt der "Rote" Aktivator zu massiver Demineralisierung des Hydroxylapatits und umfangreicher
Denaturierung des Kollagens; die Bildung der Hybridschicht wird behindert, die Haftfestigkeit herabsetzt.
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Frage 13 : Wie wird eine Zahnoberflache behandelt, bei der Dentin und Schmelz freiliegen?

Antwort :

Bei kleinen vorzubehandelnden Stellen ist es fast unmdglich, die beiden verschiedenen Aktivatoren fir
unterschiedliche Zeitrdume auf die jeweiligen Flachen sauber aufzutragen. In diesen Féllen wird empfohlen, den
"Grinen" Aktivator 10 bis 30 Sekunden lang, je nach Verhaltnis von Schmelz- und Dentinanteil, aufzutragen.

In Bereichen, wo die Praparation den Dentin-Schmelz-Ubergang freilegt, sollte zunéchst der "Griine" Aktivator
nur auf den Schmelz aufgetragen werden. Nach 30 Sekunden wird er auch auf das Dentin aufgetragen und dort
ungeféhr 5 Sekunden lang belassen, anschlieBend den Zahn mit reichlich Wasser abspulen und trocknen.

Frage 14 : Welcher Zweck hat die Natriumhypochlorid (NaOCI)-Vorbehandlung des Dentins? Wie sollte es angewendet werden?

Antwort :
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a. Um die Haftfestigkeit zu erhdhen?
Fir einige Resinzemente wird Natriumhypochlorid zur Verbesserung der Haftfestigkeit mit dem Dentin empfohlen. Dies
trifft fir Super-Bond C&B NICHT zu. Falls Natriumhypochlorid nach der Behandlung des Dentins mit dem "Griinen
Aktivator" verwendet wird, wird die Haftfestigkeit tatsachlich signifikant verringert. Nach der Behandlung des Dentins mit
dem Grlinen Aktivator, sollte KEIN Natriumhypochlorid verwendet werden.

b. Fiir Wurzelbehandlungen
Eine verdiinnte wasserige Lésung von Natriumhypochlorid (unter 10%) wird haufig fur Wurzelbehandlungen verwendet,
um organische Materialien aufzulésen, um Oberfldchen zu s&ubern, oder um Blutungen zu stillen.

Beim Anwenden von Super-Bond C&B auf mit Natriumhypochlorid (oder mit saurem elektrolysiertem Wasser) behandelte
Oberflachen sollten die folgenden VorsichtsmaBnahmen ergriffen werden, um zu vermeiden, daB die auBerordentliche
Haftfestigkeit von Super-Bond C&B beeintrachtigt wird:

. Verwenden Sie KEIN Natriumhypochlorid nach dem saurem Anatzen. Verwenden Sie Natriumhypochlorid NICHT in
héheren als 10%igen Konzentrationen.
Natriumhypochlorid wiirde das durch saure Behandlung bloBgelegte Kollagen auflésen. Deshalb sollte der Griine
Aktivator erst NACH der Behandlung mit Natriumhypochlorid angewendet werden.
. Begrenzen Sie die Anwendungszeit von Natriumhypochlorid auf weniger als 30 Sekunden.
Eine kurzzeitige Anwendung beeinfluBt die Haftung NICHT signifikant. Langere Anwendung von Natriumhypochlorid wird
die Haftfestigkeit dagegen signifikant herabsetzen:
<Super-Bond C&B-Haftung an Dentin nach Behandlung mit 10%iger Losung von Natriumhypochlorid bei verschiedenen Behandlungszeiten>
Behandlungszeit von Natriumhypochlorid | Sekunden| 0 | 15 | 30 | 60
Zughaftfestigkeit MPa 17 |16 |13 | 6

3. Falls die Behandlungszeit mit NaOCI 30 Sekunden Uberschreitet, neutralisieren Sie vor dem Andtzen die Oberfldche mit einem
Reduktionsmittel.

Methode 1:
Applizieren Sie Saforide RC™, das 38mg/mL Diamin-Silberfluorid ( Ag(NHs)2F ) enthalt, halb so lang, wie fiir die Behandlung der
Oberflache mit Natriumhypochlorid benétigt wurde. Spulen Sie mit Wasser und trocknen Sie. Wenden Sie mit den Griinen
Aktivator 10 Sekunden lang an. Spiilen und trocknen. Verwenden Sie anschlieBend Super-Bond C&B wie normal.

<Die Oberflache wurde 60 Sekunden lang mit einer 10%igen Losung von Natriumhypochlorid behandelt, mit Saforide RC™
neutralisiert und dann mit Super-Bond C&B geklebt.>
Behandlungszeit mit Saforide RC™ | Sekunden| 30 | 60 | Vorsicht: durch Saforide RC kdnnen Zahnoberflachen

— vergrauen.
Zughaftfestigkeit MPa 8 |13
*Saforide RC™ ist ein Produkt von Bee-brand Medico-dental.
Methode 2:

Bereiten Sie eine 10%ige wassrige Lésung von Ascorbinsdure (oder seiner Natrium- oder Kaliumsalze) vor. Applizieren
Sie die Losung ein Drittel so lang, wie fir die Behandlung der Oberflache mit Natriumhypochlorid bendtigt wurde.
Trocknen Sie die Oberflache. Wenden Sie den Griinen Aktivator 10 Sekunden lang an, spiilen und trocknen Sie.
Verwenden Sie anschlieBend Super-Bond C&B wie normal.

—

n

Behandlungszeit mit NaOCI Sekunden 180 300
Behandlungszeit mit Ascorbinsaure | Sekunden| 30 | 60 | 50 | 100
Zughaftfestigkeit MPa 7 |16 | 6 | 17

>

Hydrogen-Peroxid (H:0)

Bei einem alternativen Spilverfahren wird manchmal eine Hydrogen-Peroxid-Ldsung in Verbindung mit einer Natriumhypochlorid-
Ldsung verwendet.

Hydrogen-Peroxid beschadigt die Dentin-Struktur, und beeintréchtigt so die Haftfestigkeit, wenn es fiir wesentlich langer als 30
Sekunden angewendet wird. Demzufolge sollte der Gebrauch von Hydrogen-Peroxid-Losung auf 30 Sekunden begrenzt werden.
Saueres elektrolysiertes Wasser

Wenn es auf Dentin angewendet wird, reduziert saueres elektrolysiertes Wasser die Haftfestigkeit von Super-Bond C&B &hnlich
wie Natriumhypochlorid (obgleich die Festigkeitsminderung weniger ausgepragt ist).

Um normale Haftungen zu erzielen, nachdem die Zahnoberflache mit saurem elektrolysiertem Wasser behandelt wurde, wenden
Sie den Grlinen Aktivator 30 Sekunden lang an (statt normalerweise 10 Sekunden). Spiilen und trocken Sie. Dann verwenden
Sie Super-Bond C&B wie normal.

o

Frage 15 : Welche Aufgabe hat das Monomer "4-META"?

Antwort :

Wie aus der Antwort zu Frage 3 ersichtlich, ist "4-META" wie ein polarisiertes Saure-Anhydrid strukturiert, das
mit MMA verbunden ist. Wird es zu MMA/PMMA zugesetzt, erhéht es die Haftfestigkeit. Je nach Zahnsubstanz
oder Metall ist der Bindungs-Mechanismus verschieden.

Zahnsubstanzen:

4-META zeigt eine starke Affinitdt zur Zahnhartsubstanz und férdert die Durchdringung von Schmelz und
Dentin. Einmal auf das Gewebe aufgebracht, polymerisieren 4-META und MMA in situ. Diese Kunststoff-Dentin-
oder Kunststoff-Schmelz-Hybridschicht wurde in einer Reihe von Studien als ein Grund fir die
auBerordentlichen Eigenschaften von Super-Bond erkannt: hervorragende Haftfestigkeit, Schutz vor
Sekundérkaries und Schutz der Pulpa vor &uBeren Einflissen.

Metalle:

Aufgrund seiner Polaritat bildet 4-META Wasserstoffbriicken zu Sauerstoff und zu Hydroxyl-Gruppen in der
Oxidschicht von Metallen. Da solche Oxidschichten auf Edelmetall-Legierungen nur in geringem MaBe
vorhanden sind, muften diese Legierungen bisher warmebehandelt, verzinnt, usw. werden. Ein neues, mit dem
Pinsel aufzutragendes Produkt, V-PRIMER, zeigt einen grundsétzlich verschiedenen Mechanismus, um die
Haftung zu Edelmetall zu verbessern (Siehe Antwort zu Frage 19).

Frage 16 : Welche Rolle spielt der Katalysator V bei der Haftvermittiung zum Dentin?

Antwort :

Bei den herkdmmlichen Adhé&siv-Systemen wurde die Polymerisation durch Feuchtigkeit, Exsudat aus den
Dentintubuli und Sauerstoff auf der Dentinoberflache behindert. Der TBB-Katalysator von Super-Bond C&B ist
anders. Wie bereits in der Antwort auf Frage 7 erldutert, unterstitzen Feuchtigkeit und Sauerstoff die
Polymerisation, anstatt sie zu behindern. Demzufolge beginnt die Polymerisation bei Super-Bond C&B auf der
Dentin-Oberflache, wo die besagten Aktivatoren Wasser und Sauerstoff vorhanden sind. Sobald das Monomer
von Super-Bond (unterstiitzt von 4-META - siehe Frage 15) in das Dentin eindringt, bewirken Feuchtigkeit und
Sauerstoff in dem Dentingewebe zusammen mit dem TBB-Katalysator den zuverldssigen Start der
Polymerisation.

Frage 17 : Welche Rolle spielt der Porcelain Liner M bei der Haftvermittlung zu Keramik?

Antwort :

Porcelain Liner M ist ein einzigartiger Haftvermittler, der sowohl Silane, als auch 4-META enthalt. Nach dem
Mischen der Flissigkeiten A und B und dem Pinselauftrag auf die Keramik-Oberflache, reagieren beide, um
eine hydrophobe Molekularschicht zu bilden. Wird es auf diese Schicht aufgetragen, so zeigt Super-Bond C&B
eine exzellente Haftfestigkeit und Dauerhaftigkeit.

Frage 18 : Welche Wirkung hat das Erwarmen der Oberflache nach dem Auftragen von Porcelain Liner M?

Antwort :

Die Erwérmung der Keramikoberflache nach dem Auftragen von Porcelain Liner M verbessert die Haftung, ein
Merkmal, das bei auf Silan basierenden Haftvermittlern im allgemeinen vorkommt. Versuchen Sie deshalb, die
Oberflache mit einem Geblasetrockner zu erwédrmen, falls Sie die Haftfestigkeit steigern méchten. (Siehe
Tabelle 12 in "Daten und Hinweise".)

Frage 19 : Welche Rolle spielt der V-PRIMER bei der Verbesserung der Haftfestigkeit zu Edelmetall-Legierungen?

Antwort :

V-PRIMER ist ein einfacher, effektiver Haftvermittler zur Vorbehandlung von Edelmetall-Legierungen, der keine
aufwendige Warmebehandlung oder Verzinnung erfordert (Siehe Tabelle 6 und Abb. 2 in "Daten und Hinweise").
Die V-PRIMER-Lésung enthalt 6-(4-vinyl-benzyl-n-propyl)amino-1,3,5-triazin-2,4-dithiol ( Tautomer von Dithiol
und Dithion). Die Mercaptogruppe reagiert mit der Edelmetall-Legierung, wéhrend die Vinylgruppe mit Super-
Bond C&B reagiert. Dadurch entsteht ein starke, dauerhafte Bindung.

Frage 20 : Wie werden Porcelain Liner M und V-PRIMER auf benachbarter Keramik und Edelmetall angewendet?

Antwort :

Bei der Reparatur einer frakturierten Keramikverblendung wird zunachst der V-PRIMER auf die Edelmetall-
Oberflache aufgetragen. Achten Sie darauf, daB der V-PRIMER nicht auf die Keramik-Oberflache tberlauft, da
sonst die Haftfestigkeit gemindert werden kann (Siehe Tabelle 11 in "Daten und Hinweise").

Danach den Porcelain Liner M auf die Keramik auftragen.
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Frage 21 : Ist die Verwendung von Super-Bond C&B wirklich ohne Gefahr fiir die Pulpa?

Antwort :

Aus der Erfahrung klinischer Anwendungen von 2 Jahrzehnten erwarb Super-Bond C&B einen ausgezeichneten
Ruf als sicheres Material fur vitale Z&hne. Viele Griinde wurden fiir seine Pulpenvertréglichkeit angefiihrt, und
wir glauben, daB die Sicherheit auf dem Zusammenspiel aller oder einzelner Faktoren beruht:

(DVerglichen mit anderen polyfunktionalen Methacrylat-Monomeren hat MMA, der Hauptbestandteil von Super-
Bond C&B, ein geringes Potential zur Pulpenirritation. Eine mdglicherweise trotzdem verursachte Irritation ist
meistens voribergehender Natur.

(@Tertiare Amine (vermutlich verantwortlich fir Pulpenirritationen), die in vielen Praparaten als
Polymerisationsstarter enthalten sind, fehlen in Super-Bond C&B.

(3Die Zersetzungsprodukte von TBB (Borséure und Butyl-Alkohol) und 4-META wirken einer Pulpenirritation
entgegen.

(@®MMA und 4-META besitzen keine Nahrwerte, so daB sie Bakterienwachstum nicht férdern.

®Die Hybrid-Schicht stellt eine fir Bakterien undurchdringliche Membran dar, welche einen hervorragenden
RandschluB und eine Bakterienbarriere bilden kann. Bei herkémmlichen Restaurationen scheint das
Eindringen von Bakterien infolge marginaler Defekte flr pulpitische Beschwerden verantwortlich zu sein.

(®Super-Bond C&B bendtigt wegen seiner auBerordentlichen Haftfestigkeit keine mechanischen Retentionen.
Da weniger Zahnsubstanz abgetragen werden muB, sinkt das Risiko entzlindlicher Prozesse der Pulpa durch
mechanische Stimuli.

Frage 22 : Gibt es klinisch-pathologische Studien iber die Biokompatibilitét bei der Anwendung von Super-Bond C&B?

Antwort :
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In den letzten 10 Jahren wurden pathologische Studien zur Biokompatibilitdt von Super-Bond C&B durchgefiihrt, wobei bestimmte
Themen noch weiter zu erforschen sind.
Zur Zeit haben die Studien Folgendes ergeben:

(DZytotoxizitats-Test:

Super-Bond C&B zeigt fiir etwa 10 Minuten nach Beginn der Aushértung leichte Toxizitat, nach 60 Minuten jedoch keine mehr.
(Dabei ist die Anfangstoxizitat geringer als bei anderen Adhasivkunststoffen.)

(@Mutagenitats-Test von Katalysator:

Aus den Tests mit Fibroblasten chinesischer Hamsterlungen wurde geschlossen, daB Katalysator KEINE mutagenen Wirkungen
hervorrufen wiirde.

(3Zellproliferations-Test:

Auf der Oberfliche von Super-Bond C&B kommt es zu keiner nennenswerten Zellproliferation, jedoch iberlebten die
Fibroblasten fiir mehr als 4 Tage (auf anderen Adhésivkunststoffen gingen sie bereits nach einem Tag zugrunde).

@Versuche mit der Pulpa von Ratten:

Super-Bond C&B wurde auf die eroffnete Rattenpulpa aufgebracht. Nach 2 Wochen wurde eine Gewebebildung, dhnlich neu
gebildeten Dentins, beobachtet.

®Versuche mit menschlicher Pulpa (indirekte Pulpeniiberkappung):

Nach dem Aufbringen von Super-Bond C&B in einer Dicke von 1-2mm, zeigte sich die Bildung von sekundérem Dentin. Eine
zellulare Infiltration oder Entziindungserscheinungen konnten im Pulpengewebe nicht nachgewiesen werden.

(®Versuche mit menschlicher Pulpa (direkte Pulpeniiberkappung):

Nach dem Aufbringen von Super-Bond C&B auf die eréffneten vitalen Zahne zeigten sich in einigen Fallen
Sekundardentinbildungen ... in anderen Fallen nicht. Auch wenn keine Sekundarbildung von Dentin erfolgte, beschadigte Super-
Bond C&B die Pulpa nicht. Pulpengewebe und das Adhésiv hielten intimen Kontakt.

(@Zytotoxizitats-Test mit den kultivierten menschlichen Zellen aus paradontalen Ligamenten:

Die Proliferationsrate von menschlichen Zellen aus paradontalen Ligamenten war mit Super-Bond C&B die beste unter den
gepruften 4 Resinzementen und gleichwertig zu der wurzelgeglatteten Zahnoberflache.

(®Pathologische Studie in Verbindung mit der Konservierung frakturierter Zahne durch Kleben mit Super-Bond C&B und Wiederimplantieren:
Aus den In-Vivo-Tests an Pramolaren von Katzen, denen die Zahne gezogen und senkrecht gespaltet, zusammengeklebt und
wieder implantiert wurden, konnte gezeigt werden, daf3 sowohl die entziindliche, als auch die substituierende Resorption bei der
Verwendung von Super-Bond C&B in signifikant kleinerem Ausmaf3 auftrat, als bei den anderen gepriiften Resinzementen.
Nach 4 Wochen fand sich kein signifikanter Unterschied bei der Resorption zwischen den Kontrolz&hnen (nur Reimplantation,
ohne Spalten und Wiederzusammenkleben) und der Konservierung mit Super-Bond C&B, was vermuten [&Bt, daB3 Super-Bond
bei solchen konservierenden Behandlungen wirksam angewendet werden kann und die geringsten Beschadigungen an
paradontalen Ligamenten hervorruft.

Weitergehende Literatur (einige davon in Japanisch abgefaft):

1.Shimono, M. et al.: The Front of Adhesive Dentistry, New clinical applications of adhesive resin to restore the dental pulp. Special
issue of "Practice in Prosthodontics" 1991, S.27.

2.Inoue, T. and Shimono, M.: Dentin/Pulp Complex, Advanced Research and its Clinical Consideration, Quintessence. Vol. 11 Nr. 2,
1992, 8. 74

3.Morohoshi, H. et al.: The Effective 4-META/MMA-TBB Adhesive Resin on the Conservative Pulp Treatment - 2.An experimental
study on cell reaction -, Adhesive Dentistry, Vol. 10, Nr. 3, 1992, S.235

4.Inoue, T. et al.: 4-META/MMA-TBB Resin and Pulpal Response, J. of Society of Endodontia, Vol. 14, Nr.1,1993, S.34

5.5chmalz G. et al.: Superbond C&B catalysts are NOT mutagenic in mammalian cells in vitro, 1999 IADR/CED, 35" Annual
Meeting #269

6.Noguchi H. et al.: Treatment von Vertically Fractured Root by Cohesion, Japan. J. Conserv. Dent. Vol. 40, No. 6, 1997, S. 1453.

Frage 23 : Wie werden Pulpa und Dentin vor der Anwendung von Super-Bond C&B geschiitzt?

Antwort :

Wie bereits in den Antworten zu Fragen 21 und 22 beschrieben, genieBt Super-Bond C&B einen ausgezeichneten Ruf
hinsichtlich des lang anhaltenden Schutzes der Pulpa.

Es ist kaum mdglich, eine deutlichere Aussage ber die Sicherheitsstandards dentaler Materialien zu bekommen, als die der
japanischen Assoziation der dentalen Hersteller: "Wenn sich die Préparation der Pulpa néhert, ist eine Schutzschicht
aufzutragen." (Siehe 3-1: "Sicherheit" Punkt ® der Super-Bond C&B Gebrauchsanweisung).

Es lassen sich jedoch eine ganze Reihe klinischer Versuche/Anwendungen in manchen Léndern finden, in denen Super-
Bond C&B direkt in das tieferliegende Dentin in Pulpennahe eingebracht wurde (oder gar zur direkten Pulpeniberkappung),
wobei der Zahn symptomfrei, ohne pulpitische Komplikationen blieb.

Es mag verwirrend erscheinen, daB3 Pulpenschutz zusatzlich zu Super-Bond C&B verlangt wird. Hier nun einige
Vorschlége von Zahnérzten, die Super-Bond C&B routineméBig auch an vitalen Zahnen einsetzen:

(DSuper-Bond C&B kann keine unter einer Infektion oder Entziindung leidende Pulpa heilen, die durch physikalische
Stimulantien verursacht wurde.

(2Bei der Praparation vitaler Zahne sollte darauf geachtet werden, keine Infektion oder Entziindung der Pulpa zu
verursachen. Freigelegtes Dentin sollte als eine Art freigelegte Pulpa angesehen werden.

(3Mit dem Zementieren sollte erst dann begonnen werden, wenn die Pulpa als gesund beurteilt wird.

@)st die Pulpa gesund, verursacht das Aufbringen von Super-Bond C&B auch in tiefen Dentinlagen keine Probleme.

(5)Das direkte Uberkappen mit Kalziumhydroxid kann nur als temporére Behandlung angesehen werden, da es nach einiger
Zeit weich wird oder sich aufldst.

(©)Bei erdffneter Pulpa sollte diese mit Kalziumhydroxid berkappt werden, um die Sekundérdentinbildung anzuregen.
Da das Sekundérdentin mikrospopisch pords ist, stellt es keinen effektiven biologischen Schutz dar, schiitzt jedoch die
Pulpa vor mechanischen Einfliissen. Wenn die Pulpa nach der Sekundérdentinbildung keine Anzeichen von Infektion
zeigt, kann diese als gesund diagnostiziert werden.

(@Nach der Sekundardentinbildung kann das Kalziumhydroxid entfernt und die Restauration eingesetzt werden. Der Einsatz
von Super-Bond C&B gewahrt eine sichere marginale Versiegelung.

(®Ein direktes Uberkappen mit Super-Bond C&B kann erfolgen, wenn a) die Eréffnung punktférmig ist, b) der Patient jung
ist, c) eine hohe Pulpenaktivitat zu erwarten ist, d) keine Infektionsgefahr besteht.

Frage 24 : Wie werden nicht zu klebende Restaurationsflachen geschutzt?

Antwort :

Vor dem Einsetzen von Inlays, Onlays, Kronen und Briicken mit Super-Bond C&B, sollten alle auBenliegenden Flachen
poliert, innenliegende Flachen sandgestrahlt werden. Unvorteilhafterweise haftet Super-Bond C&B selbst an stark polierten
Flachen, sobald die Aushartung beginnt. Im vollstdndig ausgeharteten Zustand ist das Entfernen des Uberschusses mit
Handinstrumenten sehr schwierig.

Um die Reinigung zu erleichtern, sollten die auBenliegenden Flachen entweder (1) mit einem Metallisoliermittel oder (2) mit
einem Kunststoffilm*1 isoliert werden. Die Auswahl der geeigneten Methode héngt von der Prothesenform und dem
geforderten Schutzgrad ab.

*1 "Parafilm", hergestellt von der American Can Company, entwickelt fiir den voriibergehenden Schutz von Reagenzglésern

und Bechergléasern (Es wird empfohlen, ihn als geschnittenen Streifen in 1cm Breite zu verwenden.) oder Teflondichtband
fur Armaturen.

Frage 25 : Welche Verarbeitungszeit erlaubt Super-Bond C&B?

Antwort :

Bei der Anwendung von Super-Bond C&B in der Bulk-Mix-Technik wird die dinnflissige Masse schrittweise viskdser und
beginnt, zu vernetzen.

Super-Bond C&B muB aufgetragen werden, bevor die Fadenbildung (Vernetzung) beginnt. Andernfalls wird der Vorgang sehr
schwierig. Die verursachte Schichtdickenzunahme kann die korrekte Eingliederung der Arbeit behindern.

Das Polymer L-Typ ist durch eine modifizierte Partikel-Oberflache gekennzeichnet, welche die Fadenbildung zugunsten einer
langeren Verarbeitungszeit verzdgert, ohne die Aushértungszeit wesentlich zu beeinflussen. (Siehe Tabelle 8, Abb. 3 und 4 in
"Daten und Hinweise" und Antworten auf Fragen 26, 31 und 32. )

*Anders als bei herkdmmlichen Zementen, ist ein Anmischen von Super-Bond C&B mit dem Spatel nicht erforderlich. Beim
erstmaligen Anmischen kénnte man glauben, das Material sei zu diinnflissig, es sollte jedoch in diesem fliissigen Stadium
verwendet werden.

*Super-Bond C&B durchlduft vom Anmischen bis zum Ausharten die folgenden Stadien. Um die Prothese paBgenau
einsetzen zu kénnen, sollte der Klebevorgang vor dem Erreichen der 3. Phase (leichte Fadenbildung) abgeschlossen sein.

1. Dinnflissige Phase: Das Material ist sehr dinn (wie Gips, der in zuviel Wasser angeriihrt wird), so daB die einzelnen
Pulverpartikel noch sichtbar bleiben.

2.Sol-Phase: Die Pulverpartikel sind nicht mehr sichtbar, das Material ist weiterhin sehr diinnfliissig und die Vernetzung hat
noch nicht begonnen.

3. Leichte Fadenbildung (Leichte Vernetzung)

4. Fadenbildung (Vernetzung): die Viskositét steigt weiter an und die Mischung vernetzt stark.

5. Gummiartige Phase

6."Pechartige” Phase : die Mischung reif3t leicht unter Zugbeanspruchung.

7. Ausgehértete Phase 66



Fragen und Antworten

Frage 26 : Warum sollte das Dappenglas vor Gebrauch gekiihlt werden?

Antwort :

Das Abbindeverhalten von Super-Bond C&B ist temperaturabhéngig. Je héher die Temperatur, desto schneller
hartet Super-Bond C&B aus. In einem geklhlten Dappenglas schreitet die Aushartung langsam voran und die
dunnflissige Phase verlangert sich (Siehe Antwort zu Frage 25). Dadurch verlangert sich die Verarbeitungszeit
und der Klebevorgang wird einfacher. Wenn Super-Bond C&B in der Bulk-Mix-Technik verwendet wird, sollte
ein gekuhltes Dappenglas verwendet werden (Siehe Abb. 3 und 4 in "Daten und Hinweise".)

Frage 27 : Welche Temperatur sollte das Dappenglas haben?

Antwort :

Bisher hatten wir das Abkiihlen des Dappenglas nur bis 16°C — 22°C empfohlen, da wir Kondensation beftirchteten.
Aber in letzter Zeit scheinen Dentisten die Dappengléser bis unter 10°C zu verwenden (solange die Vertiefungen
trocken sind), ohne auf das Erwarmen auf 16°C zu warten. So empfehlen wir nun 10°C - 16 C. (Siehe Abb. 4 in
"Daten und Hinweise" und Antwort auf Frage 28).

Frage 28 : Was sollte getan werden, falls sich Kondenswasser im gekiihlten Dappenglas bildet?

Antwort :

Wenn das gekuhlte Dappenglas aus dem Kuhlschrank in den warmen Raum gelangt, kann sich in der
Vertiefung Kondenswasser bilden. In diesem Fall sollte die Vertiefung kurz vor dem Anmischen des Materials
mit einem Luftblaser oder mit einem Seidenpapier getrocknet werden. Wahrend des Anmischvorgangs kann
sich um die Vertiefung erneut Kondensat niederschlagen, das aber keinen EinfluB auf den Abbindevorgang hat.

Frage 29 : Was ist eine "Super-Bond-Station"?

Antwort :

Dr. Manabe schlégt eine einfache Anordnung, die "Super-Bond-Station", vor, deren Zweck es ist, nicht nur das Dappenglas,
sondern auch das umgebende Arbeitsfeld zu kihlen.

Im einzelnen:

Die U-férmige Umrandung wird durch drei gefrorene Kuhlakkus gebildet. Das vorgekiihite Dappenglas wird in der Mitte
plaziert und Super-Bond kann angemischt werden. In einem Artikel wird beschrieben, daB, falls das Dappenglas auf 12 - 14°C
gekihlt wird, sich durch das von der "Station" gekiihlte Arbeitsfeld die Verarbeitungszeit verlangert und die Kondensation
verhindert wird.

*Manabe, A.: Efforts are rewarded without fail in using adhesive resin cement, Practice in Prosthodontics, Vol. 27, Nr. 1,
1994, S.87-95

Frage 30 : Wie lange bleibt die "aktivierte Fliissigkeit" aktiv?

Antwort :

An der Luft zersetzt und verschlechtert sich der "Katalysator" fortschreitend. Deshalb sollte die "aktivierte
Flussigkeit" (Mischung aus Monomer und Katalysator V) nach dem Mischen so schnell wie méglich verwendet
werden. Bei der Bulk-Mix-Technik sollten alle, das Zementieren vorbereitenden Arbeiten abgeschlossen sein,
bevor die aktivierte Flissigkeit vorbereitet wird. Sie ist dann sofort zu verwenden.

Das Auftragen der "aktivierte Fliissigkeit" mit dem Pinsel sollte nach maximal 5 Minuten beendet sein.

Frage 31 : Wie kann eine ausreichende Verarbeitungszeit bei der Bulk-Mix-Technik sichergestellt werden?

Antwort :

Wie in den Antworten zu den Fragen 25 bis 27 erklért, hat Kiihlen des Dappenglases und die Verwendung eines Polymers
L-Typ héchste Prioritat. Wird eine langere Verarbeitungszeit gewlinscht, so ist der Polymeranteil in der Mischung zu
verringern.  Ein Verringern des Polymer/Monomer-Mischungsverhaltnisses verlangert die diinnflissige Phase, wie in
Antwort zu Frage 25 beschrieben (Siehe Tabelle 8 in "Daten und Hinweise" und Antwort auf Frage 32).

Frage 32 : Wann sollte die Menge an Polymer-Pulver in der Mischung geéndert werden?

Antwort :
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A. Um eine langere Verarbeitungszeit zu erhalten.

Eine Verringerung des Polymer-Anteils bis zu 50% verringert nicht die Haftfestigkeit (Siehe Tabelle 7 in "Daten und

Hinweise"). Allerdings verlangert sich die Aushartzeit erheblich, wenn weniger Polymer als empfohlen zugegeben wird.

(Siehe Tabelle 8 in "Daten und Hinweise").

In den meisten Féllen empfehlen wir, ein Polymer L-Typ im Standard-Mischungsverhaltnis zu verwenden. In einigen der

folgenden Situationen kann es hilfreich sein, den Polymeranteil zu reduzieren:

(DBei hoher Raumtemperatur.

(2Wenn der Anwender erst wenig Erfahrung mit dem Kleben hat und mehr Zeit benétigt.

(3Wenn das Material dinnfliissiger sein soll (z. B. zum Einsetzen von langen Stiftaufbauten oder Kronen mit starker
Friktion)

(®Wenn an verschiedenen Stellen gleichzeitig appliziert werden soll (z. B. zum Einsetzen groBer, mehrspénniger Briicken).

B. Um eine kiirzere Aushértungszeit zu erhalten

Falls Sie einerseits die Aushéartungszeit abkiirzen und andererseits eine akzeptable Verarbeitungszeit
sicherstellen wollen, ist ein Polymer L-Typ zu verwenden und das Polymer/Monomer-Mischungsverhaltnis auf
1,2 zu erhoéhen (Siehe Tabelle 8 von "Daten und Hinweise").

C. Fullmengen der MeBloffel

Die Super-Bond C&B-Packung enthélt zwei MeBloffel: den MeBIbffel (Standard) und den MeBl&ffel (Klein). Ein
Loffel mit groBen Abmessungen (GroB) ist getrennt erhaltlich. Jeder Loffel verfigt Uber 2 Mulden mit
unterschiedlicher Flllmenge. Die relativen Flllmengen, bezogen auf die kleine Mulde des MeBLoffels
(Standard) (1 = ca. 0,2mL), sind nachfolgend beschrieben.

Relative Fullmengen

MeBloffel Kleine Mulde | GroBe Mulde
Klein 0,75 1,5
Standard 1 2
GroB3 1,2 2,4

Frage 33 : Miissen die fiir die Haftung vorgesehenen Oberfléchen zuvor mit "aktivierten Fliissigkeit" benetzt werden?

Antwort :

Ein Aufpinseln der "aktivierten FlUssigkeit' auf zum Kleben vorgesehene Fléchen vor dem Aufbringen der Super-
Bond-Mixtur bewirkt einen innigen Kontakt zum Kunststoff.

Bei der Pinsel-Tauch-Technik hat die Gemisch-Kugel ein verhaltnisméaBig hohes Polymer/Monomer-
Mischungsverhaltnis, so daB ein vorheriges Benetzen der Oberflache mit der "aktivierten Fliissigkeit" unabdingbare
Voraussetzung ist, um die Zementanpassung sicherzustellen und die maximale Haftfestigkeit zu erzielen.

Bei der Bulk-Mix-Technik ist ein Auftragen der "aktivierten Flussigkeit" nicht notwendig, sofern die Arbeit in der
dinnfliissigen Phase eingegliedert wird. In diesem Fall ist die Mischung noch weich genug, um eine maximale
Bindung zu erzielen. Andererseits empfiehlt es sich, die "aktivierten Flussigkeit" auf das Dentin aufzubringen, um das
NachflieBen von Exsudat aus den angeschnittenen Dentinkanélchen zu unterbinden und um das Eindringen von
Bakterien in die Tubuli zu verhindern.

Frage 34 : Wofiir gibt es die unterschiedlichen Polymer-Pulver? Wie werden sie gebraucht?

Antwort :

Sieben Polymerpulvertypen sind fiir Super-Bond C&B erhaltlich, einschlieBlich derjenigen, die separat vertrieben werden.
Diese konnen in zwei Grundklassen eingeteilt werden, den Normaltyp und den neu entwickelten L-Typ. Der Polymer L-Typ
ist durch eine modifizierte Partikel-Oberflache gekennzeichnet, welche eine l&ngere Verarbeitungszeit ergibt, ohne die
Aushértungszeit wesentlich zu beeinflussen. Der L-Typ wird auch verwendet, um die Aushértung zu beschleunigen, indem
das Polymer/Monomer-Mischungsverhaltnis auf 1,2 erhéht wird. (Siehe Antwort B auf Frage 32) Die folgende Liste zeigt das
jeweils am besten geeignete Polymer fir die entsprechende Anwendung (Siehe Tabellen 2, 8 und 9 in "Daten und Hinweise").

-

. Klar und L-Typ Klar
Feines PMMA-Pulver ohne Pigment. Ausgehartet ist seine Semitransparenz und unaufféllige Ténung ideal zur
temporéren Schienung luxierter Zahne, zur Herstellung von Interimsversorgungen mit Kunststoffzéhnen oder mit
extrahierten Zahnen, oder zum direkten Kleben von orthodontischen Brackets mit der Pinsel-Tauch-Technik.
Falls das Standard-Polymer Klar in der Bulk-Mix-Technik angewendet wird, ist die Verarbeitungszeit vor der Fadenbildung
(Vernetzung) ziemlich kurz. Hier ist der Polymer L-Typ Klar vorzuziehen, weil es eine langere Verarbeitungszeit erlaubt.
2. Asthetisch und L-Typ Asthetisch
Zahnfarbenes Pulver Klar. Ausgehértet hat es die Farbe von leicht transparenter natiirliche Zahnfarbe mit geringer
Opazitat. Es wird fiir Zahnersatz gebraucht, der ein &asthetisches Aussehen erfordert. ~Aushéartungszeit und
Verarbeitbarkeit entsprechen denen des Pulvers Klar, bzw. des L-Typ-Pulvers Klar.
3. Opak Elfenbein
Durch spezielle Pigmente wird eine Opazitat erzeugt. Das Pulver ergibt einen auBerordentlich opakten Zementfilm, der
sehr gut zur Abdeckung von Metallflachen geeignet ist. Der Einsatz wird dann empfohlen, wenn durchscheinendes Metall
den asthetischen Eindruck beeintrachtigen kann (z.B. beim Zementieren von Inlays oder Klebebriicken) oder wenn
frakturierte Keramikverblendungen mit freiliegendem Metall repariert werden.
Seine Verarbeitungszeit ist etwas lénger als die von Pulver Klar, aber kirzer als die vom L-Typ Klar. Das Pulver Opak
Elfenbein wird haufig zum routinemaBigem Zementieren verwendet. Wegen seiner Opazitat ist der UberschuBzement
sehr gut sichtbar, was das Entfernen erleichtert.
4. Opak Pink
Zu Opak Elfenbein zugesetzte, blaBrosa Farbe. Urspriinglich fiir die Prothesenlager-Reparatur vorgesehen, kann dieses
Pulver ebenso wie Opak Elfenbein eingesetzt werden. Einige Zahnérzte ziehen es dem Opak Elfenbein vor, weil seine an
den umgebenden Zahnen reflektierte rosafarbene Ténung ein natlrlicheres Erscheinungsbild hervorruft.  Seine
Handhabungs- und Abbindeeigenschaften entsprechen denen des Opak Elfenbein.
5. L-Typ Radiopak
Das Polymer enthalt einen stark réntgenopakten Filler. Wird es bei der Bulk-Mix-Technik im angegebenen
Polymer/Monomer-Standard-Mischungsverhéltnis angewendet, zeigt der ausgehértete Adé&sivkunststoff eine dem
Schmelz gleichwertige Réntgenopazitat. Dieses Polymer vereinigt die Opazitat von Opak Elfenbein mit der Radiopazitat
des bisherigen Radiopak-Polymers. Es bewirkt eine Zahnfarbe und erlaubt eine langere Verarbeitungszeit zur
vereinfachten Handhabung. Allerdings hartet es deutlich langsamer aus als das Pulver Klar. Fir schnellere Aushartung
ist ein Polymer/Monomer-Mischungsverhéltnis von 1,2 zu verwenden. (Siehe Tabellen 8 und 10 in "Daten und Hinweise".)
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Fragen und Antworten

Frage 35 : Wie lange benétigt Super-Bond C&B zum Aushiérten?

Antwort :

Die Aushartungszeit hangt hauptsachlich von dem Polymer/Monomer-Mischungsverhaltnis und der Temperatur
ab.

Bei der Pinsel-Tauch-Technik ist das Polymerpulver-Mischungsverhéltnis ziemlich hoch und es hértet innerhalb
von 5 oder 6 Minuten aus. (Siehe Tabelle 9 in "Daten und Hinweise".)

Bei der Bulk-Mix-Technik liegt die Aushéartungszeit zwischen 7 und 10 Minuten bei 37°C unter Verwendung des
Standard-Polymer/Monomer-Mischungsverhéltnisses. Fur die schnellere Aushartung ist ein Polymer L-Typ mit
einem Polymer/Monomer-Mischungsverhaltnis von 1,2 zu verwenden. Wenn das Polymer/Monomer-
Mischungsverhéltnis verringert wird, verlangert sich die Aushartungszeit. (Siehe Tabelle 8 in "Daten und
Hinweise".) Das Erwarmen mit Warmluft oder warmem Wasser nach dem Kleben beschleunigt die Aushartung.
Bitte notieren Sie jedoch, daB es langer dauert, bis die endgultige Aushartung und Haftfestigkeit erreicht ist.
Deshalb sollten Sie vor dem Aushéarten des Zementes sehr vorsichtig beim Entfernen von Uberstehenden
Kunststoff sein. Es wird empfohlen, das ungefahr 1,5-fache der obengenannten Aushéartungszeit abzuwarten,
bevor mit der Okklusionseinstellung begonnen wird und den Patienten anzuweisen, am Behandlungstage
NICHT zu hart zu beiBen.

Frage 36 : Wie wird tiberschiissiger Zement entfernt?

Antwort :

Beim Eingliedern der Restauration wird Gberschiissiger Zement an der Praparationsgrenze herausgedruckt.

(MVor dem Zementieren sollten nicht zu klebende Flachen so vollstdndig wie méglich geschiitzt werden (siehe
Antwort auf Frage 24).

*Verwenden Sie ein Metallisoliermittel, "Parafilm" oder legen Sie einen Retraktionsfaden in den Sulkus.

@Verwenden Sie opakes Polymer, damit der UberschuB gut sichtbar wird. .

(@Benutzen Sie in Alkohol getauchten Watterollen oder Pinsel, um nach dem Eingliedern soviel UberschuB wie
moglich zu entfernen (bevor die Vernetzung beginnt). Auf die Interdentalpapille geratener Zement sollte
sofort entfernt werden (z.B. mit Zahnseide o.a .).

Auf das Zahnfleisch getropfter Kunststoff sollte ebenfalls vor dem Erharten entfernt werden.

@Mit dem Scaler sind die Reste nach dem Vernetzungsende, aber noch vor dem vollstdndigen Aushérten zu

entfernen.

*Warten Sie etwas bis die Vernetzung beendet ist.

*Wird der Uberschu3 wahrend der Vernetzung entfernt, entsteht der Eindruck, der Zement werde restlos
entfernt, obwohl eine diinne Schicht auf der Oberflache verbleibt.

(®Sofern die Oberflachen mittels Metallisoliermittel isoliert wurden, 148t sich selbst ausgehértetes Material leicht
mit dem Handinstrument entfernen.

®Verbliebene Reste lassen sich in einer Nachuntersuchungssitzung am Folgetag leicht entdecken und
entfernen.

Frage 37 : Wofiir sind die verschiedenen Typen von Pinselspitzen? Und wie benutze ich sie?

Antwort :

Die Pinselspitze (Blau) besitzt ein gerades Ende und ist bei der Bulk-Mix-Technik geeignet, eine gréBere Menge
der dunnflissigen Masse zu transportieren. Die Pinselspitze (WeiB) besitzt eine nadelférmige Spitze und ist fur
die Pinsel-Tauch-Technik geeignet. Die Pinselspitze (WeiB3 < L) ist gréBer, als die von (WeiB * S).
Ersatzspitzen der jeweiligen Typen sind erhaltlich.

Die Pinselspitzen in der Packung sind fir einmaligen Gebrauch bestimmt. Nach Gebrauch bitte entsorgen.
Falls ein Pinsel fir mehrfachen Gebrauch verwendet wird, ist der Pinsel unmittelbar nach dem Gebrauch und
bevor das Harz vollstdndig ausgehartet ist, mit einem Ldsungsmittel, wie z.B. Azeton, zu reinigen. Mit
Papiertuch trockenen. Fall nétig, sind die Pinselhaare wieder in Form zu bringen, so daf3 sie beim Trocken eine
feine Spitze bilden.

Frage 38 : Wie wird das Dappenglas nach Gebrauch gereinigt?

Antwort :
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Das Dappenglas muBB mit Gaze, 0.4., ausgewischt werden, bevor der Zement aushértet. Hartet der Kunststoff
im Dappenglas unabsichtlich aus, muf3 dieses mit einer Azetonlésung gespdlt oder Gber Nacht in Wasser
getaucht werden. AnschlieBend ist es abzuwischen.
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